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Miejsce przedmiotu w programie studiów: 

Przedmiot należy do grupy przedmiotów obieralnych specjalności Informatyzacja i Robotyzacja 
Wytwarzania, na studiach stacjonarnych II stopnia. 

Założenia i cele przedmiotu: 
Zapoznanie się z podstawami teoretycznymi obliczania kosztów, wydajności procesów obróbki 
skrawaniem i montażu. 

Treści programowe przedmiotu (opis przedmiotu): 
Podstawy rachunku kosztów w przedsiębiorstwie, rodzajowy rachunek kosztów, rachunek 
kosztów według miejsc powstawania, stanowiskowy rachunek kosztów, kalkulacja według 
nośników kosztów, rachunek kosztów rzeczywistych, normatywnych i planowanych. Przesłanki 
ekonomiczne automatyzacji produkcji, ekonomiczna efektywność mechanizacji i automatyzacji 
montażu i robotyzacji, ekonomiczne aspekty stosowania oprzyrządowania technologicznego, 
ocena porównawcza kosztów operacji technologicznych na przykładzie procesu przecinania 
materiałów, metodyka wariantowania operacji technologicznych w aspekcie kosztów ich 
wykonania. Miejsca powstawania kosztów w procesie technologicznym. Metody określania 
kosztów, zysku i wydajności w różnych sposobach skrawania. Ekonomiczna i wydajnościowa 
trwałość ostrza. Optymalizacja parametrów skrawania w obróbce jedno i wielonarzędziowej 
uwzględniająca koszt, wydajność i zysk. Optymalizacja prędkości skrawania w warunkach 
zmiennych parametrów skrawania. Optymalizacja i wariantowanie procesu technologicznego - 
kryterium koszty. Systemy kalkulacyjne (parametryczne i analityczne). Komputerowy system 
wariantowania kosztów procesu technolo-gicznego. Kierunki zmniejszania kosztów procesu 
technologicznego. 

Przedmioty wprowadzające i wymagane wiadomości wstępne: 
Znajomość podstaw: skrawania, projektowania procesów technologicznych, matematyki. 

Forma zajęć i metody dydaktyczne: 
Wykład ilustrowany foliami, ćwiczenia. 

Forma i warunki zaliczenia przedmiotu – wymagania i system oceniania: 

Egzamin, zaliczenie ćwiczeń. 
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